
大手冷凍食品・食肉加工・水産加工・麺加工工場で
数多くの実績あり!!

株式会社ビケンテクノ
サニテーション本部

先端技術の

食品生産機械の
清掃は

お任せください。

見積も
りは

全国無
料

です！全国無
料お見積

りは

です！

0120-00-7892

        私たちは
日常洗浄業務の
プロ集団です！！

株式会社ビケンテクノ
サニテーション本部

エリア実績

0120-00-7892
https://bkt-biz.com/sanitation/

先端技術の

安全衛生委員

2025.10.01

拠点長

拠点長

安全衛生委員

拠点長

拠点長

〒060-0041
札幌市中央区大通東8-1-102
藤島ビル2F
FAX.011-252-5612
TEL.011-252-5608

札幌支店

〒980-0021
仙台市青葉区中央2-9-1 河西ビル4F
FAX.022-215-3839
TEL.022-215-3981

仙台支店

〒564-0043
大阪府吹田市南吹田2-3-27
FAX.06-7668-4033
TEL.06-7668-4011

西日本事業部

〒120-0025 
東京都足立区千住東2-3-3
FAX.03-3879-7893
TEL.03-3879-7891

〒349-0141
埼玉県蓮田市西新宿6-33-1
FAX.048-793-4108
TEL.048-793-4107

サニテーション本部

東日本事業部



当社業務のご案内
日常のサニテーション業務
《分解・洗浄・殺菌・組立を行います。》1

特別清掃
《高所・大型機械の定期清掃》

2

他社では真似できない
ビケンテクノの得意技！！

❶製造機器の分解から組立まで行います。

❷作業マニュアルや緊急連絡網を
作成する事で、当社だけでも作
業を可能にし、作業後は
工場の施錠まで責任を
持って実施します。

❸洗浄後は毎日専用の日報
を提出し、作業内容や異常の有
無を報告。

❹従業員は当社で雇用する為、教
育や労務管理から解放されます。

❺エリアマネージャーや安
全衛生委員による定期巡
回を実施し、現場任せに
しない管理体制。

❻見積は、人工ではなく機械１台
あたりの金額表示。請求は洗
浄した機械のみ、無駄な費用
を削減。

見積書
成型機　　￥000スライサー ￥000

日報
計量器
フライヤー

洗浄 点検

ネジが落ちていたので
拾得物に置いています。ビケン

緊急連絡網
〇〇工場　〇〇様090-0000-0000



導入までの流れ
日常の洗浄委託までの流れ。 ビケンテクノの「一括管理運営」。

サニテーション
本部

札幌支店仙台支店東日本事業部 西日本事業部

お客様工場内 お客様工場内

お問い合わせ 現場調査 お見積りの提出

準備期間・約1ヵ月 引継ぎ期間・1週間～ 業務開始

現場調査では、
洗浄対象の機械・台数・洗い方などの
目視確認と、ヒアリングを行います。

現場調査では、
洗浄対象の機械・台数・洗い方などの
目視確認と、ヒアリングを行います。

引継期間では、
お客様から作業や取り決めなどを
実務を通して引継ぎします。

引継期間では、
お客様から作業や取り決めなどを
実務を通して引継ぎします。

準備期間では、
従業員の募集・資器材の準備・
場内での取決めなどの確認を

実施します。

準備期間では、
従業員の募集・資器材の準備・
場内での取決めなどの確認を

実施します。

当社での
サニテーション業務開始。

当社での
サニテーション業務開始。

（株）ビケンテクノ
　　 ○○○○事務所
（株）ビケンテクノ
　　 ○○○○事務所

責任者責任者 責任者責任者

（株）○○○ 
　　 ○○○工場
（株）○○○ 
　　 ○○○工場

（株）ビケンテクノ
　　 ○○○○事務所
（株）ビケンテクノ
　　 ○○○○事務所

（株）○○○ 
　　 ○○○工場
（株）○○○ 
　　 ○○○工場

ご成約ご発注
契約書を
取り交わす

各拠点には、拠点長と安全衛生委員を配備。
現場を管理するエリアマネージャーが数名在籍。

各拠点の統括管理無料

契約書

ビケンテクノ
〇〇工場

印

印

契約書

ビケンテクノ
〇〇工場

印

印

拠点長 安全衛生委員



導入のメリット！！

❶洗浄に時間をさかれて生産に
　特化できない。

❷従業員が定着せず、
　教育を何度もする事になる。

❸各自洗浄方法がバラバラで
　効率が悪く品質が安定しない。

❹従業員に任せるには
　危険な場所がある。

❺異物混入が
　発生してしまう。

❻手の届かないところに
   汚れがある。

問題を解決します！！現在の問題点

問題解決
します!

❶日常洗浄を委託する事で、生産に特化
　できるので生産増量が期待できます。

❷従業員は当社で募集教育するため、
　面倒な再教育や残業が無くなります。

❸作業マニュアルを
　作成実施し、
　効率化を図り品質の
　安定を目指します。

❹機械や劇物に直接触れる機会が減り
　高所作業などの事故も軽減できます。

❺作業の前・中・後のチェックや
　道具のチェック・交換基準を明確に
　する事で事故防止が可能です。

❻自社開発した高圧洗浄機や
　専用道具を駆使し、
　汚れを除去します。

ATP測定結果750
500
250
0

2/1 2/2 2/3 2/4 2/5

工具管理表商品名
スポンジ
ブラシ

交換時期
3日

1週間

マニ
ュア
ル


